
 

 

Teknik veri sayfası 

 

Bu üründeki bilgiler bilgimiz dahilinde derlenmiştir ve sadece bilgilendirme amaçlıdır. Bundan herhangi bir iddia çıkarılamaz. Kullanmadan önce kapsamlı 

deneyler yapılmalıdır. Broşürümüz bir temel teşkil etmektedir. Mülkiyeti ve kişileri korumak için olası önlemlerin sorumluluğu kullanıcıya aittir. Talep üzerine 

tüm ürünler için gerekli standartta güvenlik bilgi formları temin edilebilir. 
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İçerik MS-hibrit 

Renk açık gri 

Karıştırma oranı 1 : 1 

Tutarlılık kararlı 

İşleme sıcaklığı +5°C ila +40°C 

İşlem süresi 10 dakika 

Yoğunluk (DIN 53479) 1,4 g/ml 

Sıcaklık direnci -40°C ila + 100°C (kürlendikten sonra) 

Hacim değişikliği 4 % 

Cilt süresi (23C° %55 rF) 15 dakika 

Tam güç 1 saat 

Shore-A Sertlik (DIN 53505) 40 

Boşluk doldurma 25 mm 

Kopma uzaması (DIN 53504) 350 % 

Yapı sınıfı (DIN 4102 Teil 4) B2 (normalde yanıcı) 

Çekme mukavemeti (DIN 53504) 2,2 MPa 

Çekme kesme dayanımı (DIN 53504) 1,3 MPa 

Raf ömrü (serin ve kuru) 
9 ay 35 g kartuş   
9 ay Soyucu kartuş 
12 ay çift kartuş 

Mülkler 

 1 saat sonra ses çıkarmadan ortaya çıkıyor 
 izosiyanat, solvent ve silikon içermez 
 opaintable 
 iyi korozyon koruması 

 
 kötü koku 
 operasyonel olarak elastik 
 ıslak uygulanabilir üzerinde owet 
 Yağlara, katı yağlara ve suya karşı iyi 
direnç,  
             alifatik çözücüler vb. 
 

 
Ürün suya, alifatik solventlere, mineral yağlara, katı yağlara, seyreltik inorganik asitlere ve alkalilere karşı iyi 
bir dirence sahiptir. Ürünün aromatik solventlere, konsantre asitlere ve hidrojen klorüre karşı direnci 
düşüktür. 
 

Değerler ortalama değerlerdir. Yalnızca bilgi amaçlı olup, hiçbir garanti vermezler. 

    MD 2K MS POLİMER gri    



 

 

Teknik veri sayfası 

Bu üründeki bilgiler bilgimiz dahilinde derlenmiştir ve sadece bilgilendirme amaçlıdır. Bundan herhangi bir iddia çıkarılamaz. Kullanmadan önce kapsamlı 

deneyler yapılmalıdır. Broşürümüz bir temel teşkil etmektedir. Mülkiyeti ve kişileri korumak için olası önlemlerin sorumluluğu kullanıcıya aittir. Talep üzerine 

tüm ürünler için gerekli standartta güvenlik bilgi formları temin edilebilir. 

  sayfa 22 / 22 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

Uygulama 

 
o hava nemi beslemesi olmadan büyük yapıştırma 
o metal yapılarda sızdırmazlık ve yapıştırma 
o Metaller, plastikler (PE, PP, PTFE ve silikon yerine), sert ağaçlar arasında gerilimsiz yapıştırma, 
       vagon, konteyner, gemi yapımı, karoser ve araç yapımında. 

 

İşleme notu 

 
Kalıp En iyi yapıştırıcı sonucunu elde etmek için yapıştırma yüzeyleri uygun, kuru, temiz, tozsuz ve yağsız 
olmalıdır. Islak yüzeylerde veya su altında yapıştırıcı iyi yapışır, isteğe bağlı olarak alt tabaka ön işlemden 
geçirilmelidir. 
 
Çift şırınga/peeler kartuşunu dağıtım tabancasına yerleştirin ve ardından kapatın. Kapağı çevirin, karıştırma 
nozulunu takın ve sıkın. Malzemeyi dağıtım tabancası ile dışarı itin ve henüz 1:1 oranında karışmadıkları için 
ilk 2 g'ı atın. 
Bu ürünü işlemek için herhangi bir standart silikon pres kullanılabilir. 
 

RoHS konformu  

Paket Ürün numarası 

14 çift yay á 35 g MMS.2K.G.S25 

12 çift yay á 65 g MMS.2K.G.S50 

12 Soyucu kartuş á 300 g  MMS.2K.G 

6 çift kartuş á 500g  MMS.2K.G.S400 


