£ )
2\ &
0 ¢V
N.poMS
icerik
Renk

Karistirma orani

Tutarhhk

isleme sicaklig!

islem siiresi

Yogunluk (DIN 53479)

Sicaklik direnci

Hacim degisikligi

Cilt stiresi (23C° %55 rF)

Tam gig

Shore-A Sertlik (DIN 53505)
Bosluk doldurma

Kopma uzamasi (DIN 53504)
Yapi sinifi (DIN 4102 Teil 4)
Cekme mukavemeti (DIN 53504)
Cekme kesme dayanimi (DIN 53504)

Raf 6mri (serin ve kuru)

Miilkler

1 saat sonra ses ¢ikarmadan ortaya ¢ikiyor
izosiyanat, solvent ve silikon icermez
opaintable

iyi korozyon korumasi

MD 2K MS POLIMER gri

MS-hibrit

acik gri

1:1

kararh

+5°C ila +40°C

10 dakika

1,4 g/ml

-40°C ila + 100°C (kurlendikten sonra)
4%

15 dakika

1 saat

40

25 mm

350 %

B2 (normalde yanici)
2,2 MPa

1,3 MPa

9 ay 35 g kartus
9 ay Soyucu kartus
12 ay cift kartus

kotu koku

operasyonel olarak elastik

islak uygulanabilir Gzerinde owet

Yaglara, kati yaglara ve suya karsi iyi
direng,

alifatik ¢ézlculer vb.

Uriin suya, alifatik solventlere, mineral yaglara, kati yagdlara, seyreltik inorganik asitlere ve alkalilere kars! iyi
bir dirence sahiptir. Urinin aromatik solventlere, konsantre asitlere ve hidrojen klorlre kargi direnci

dusuktdr.

Degerler ortalama degerlerdir. Yalnizca bilgi amagli olup, higbir garanti vermezler.
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Bu Uriindeki bilgiler bilgimiz dahilinde derlenmistir ve sadece bilgilendirme amachdir. Bundan herhangi bir iddia c¢ikarilamaz. Kullanmadan 6nce kapsamli
deneyler yapiimalidir. Brosiurimiiz bir temel teskil etmektedir. Milkiyeti ve kigileri korumak igin olasi 6nlemlerin sorumlulugu kullaniciya aittir. Talep Uzerine

tim drdnler igin gerekli standartta gtivenlik bilgi formlari temin edilebilir.



Uygulama

o hava nemi beslemesi olmadan biyuk yapistirma

metal yapilarda sizdirmazlik ve yapistirma

o Metaller, plastikler (PE, PP, PTFE ve silikon yerine), sert ajaclar arasinda gerilimsiz yapigtirma,
vagon, konteyner, gemi yapimi, karoser ve arag yapiminda.

(@)

isleme notu

Kalip En iyi yapistirici sonucunu elde etmek icin yapistirma yizeyleri uygun, kuru, temiz, tozsuz ve yagsiz
olmalidir. Islak ylzeylerde veya su altinda yapistirici iyi yapisir, istege bagli olarak alt tabaka 6n islemden
gegcirilmelidir.

Cift siringa/peeler kartusunu dagitim tabancasina yerlestirin ve ardindan kapatin. Kapagi gevirin, karistirma
nozulunu takin ve sikin. Malzemeyi dagitim tabancasi ile digari itin ve heniiz 1:1 oraninda karismadiklari igin
ilk 2 g'l atin.

Bu UrinG islemek icin herhangi bir standart silikon pres kullanilabilir.

RoHS konformu

Paket Uriin numarasi
14 gift yay a 35 g MMS.2K.G.S25
12 giftyaya 65 g MMS.2K.G.S50
12 Soyucu kartus a 300 g MMS.2K.G

6 cift kartus a 500g MMS.2K.G.S400
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